GATES DE MEXICO

Formato de levantamiento Food Belting

No. CRM: Fecha:

FLECHA MOTRIZ

FLECHA CONDUCIDA

(cuadrada - Ancho/Alto:

Omm Oplg

Circular -Diametro:

OmmO plg ) (cuadrada - Ancho/Alto: Omm Oplg Circular -Diametro: Omm Oplg )

DISTANCIA ENTRE CENTROS
Omm Oplg

A). SPROCKET MOTRIZ:

B). SPROCKET CONDUCIDO:

(iametro

Omm Oplg / No. dientes: ) (Didgmetro ___Omm Oplg / No. dientes:

Eje Y y OmmOpig

4 (Ejex Omm Oplg

B). AJUSTE SPROCKET CONDUCIDO
Omm Oplg

R;DHLFAE_-I.m-i__-.____.__________-.___-..___-..__

Dismetro: -

R

s

Banda

. Llena las lineas vacias anotando informacién requerida.
. Marca con una "X" los recuadros segin requerimiento.

. Define la trayectoria de la banda respecto al rodillo abrazador, flexion o contraflexion.

Sprockets

Ref. Eje

Solo ref.

Guia discontinua

1. DATOS DE LA BANDA
1.1. Tipo de banda instalada:
a) Modular (5700, 900, 7600=1")

2. GUIAS - CARRYWAY SUPPORT
2.1 Cantidad de guias al ancho de la banda:

5. DATOS DE LA EMPRESA
5.1. Usuario final /

2.2 Transportador con guias de UHMW: 5.2 Nombre del

b) Poliuretano 2.3 ¢Son continuas? Revisar continuidad en todas las guias 5.3, Email:

c) Otro 3. SF TS 5.4. Teléfono:
1.2. Ancho de banda: Omm Oplg | 3.1 Cantidad de al ancho del — | 5.6. Motivo de cambio:
13. de trabajo: Occ ac°F 5.7. Comentarios:
14.Velocidad lineal debanda: ____ O m/s  CV#/s | nota: 5i1a banda es soportada por una placa de acero inoxidable,

1.5. Peso DOkg/m O W/t | 15 o5 factible ofrecer producto Gates TPU.
16. de limpieza ; 4. PROCESO

1.7. Tiempo de limpieza: .1. Aplicaciol

1.8. Litros de agua:

1.9. Bandas

1.10 Vida itil Dias: Meses: Afos:

4.2 ¢Existen ganchos o cuchillos en el proceso? M
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